
 

CENTRO DE TORNEAMENTO VERTICAL CNC 
MULTITAREFAS DO TIPO "PICK-UP" COM PASSAGEM PARA INTEGRAÇÃO EM 

LINHA DE PRODUÇÃO 

 
VL 5 
VL 5 OLT  
VL 5 HV OLT 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Automação + 

torneamento integrados 

em uma única máquina e 

implementados no menor 

espaço. 

As características 

excepcionais da série VL 

de máquinas são altos 

níveis de produtividade, 

um grau extremamente 

alto de precisão 

constantemente mantida, 

excelente segurança 

operacional e facilidade 

de operação. 

VL significa viagens curtas 

e grande aceleração. 

Ideal para lotes pequenos 

a médios. VL – uma 

solução totalmente 

econômica.. 

 
 

V L 5 
V L 5  OLT  
V L 5  HV OLT 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 



    Torneamento + automação = VL. 
 

 
O sistema com muitas vantagens: 

• automação integrada, baixo investimento de capital 

• troca automática de peças no menor tempo possível 

• percursos curtos para carregamento e usinagem, resultando em 

tempos de ciclo mais curtos possíveis 

• alto grau de disponibilidade 

• condições ideais de fluxo de cavacos 

• tempos muito curtos de cavaco a cavaco 

 

 

Cada VL incorpora a experiência adquirida em mais de 6000 

centros de torneamento vertical EMAG no campo. Componentes 

bem projetados, os mais altos padrões de qualidade, uma ampla 

gama de equipamentos padrão e uma excelente relação preço-

desempenho estão todos incluídos com o VL.

 
 
 

 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 
V L 5 
V L 5  OLT  
V L 5 HV OLT 
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Cada VL é uma célula de fabricação – com manuseio de trabalho integrado. 
 

 

Cada VL é uma célula de fabricação onde o 

carregamento e descarregamento das peças de 

trabalho são integrados. Uma correia 

transportadora recirculante, equipada com 

prismas de transporte, leva as peças de trabalho 

para a estação de coleta atrás da área de 

usinagem. Na frente da VL, componentes 

usinados com acabamento podem ser removidos 

e peças brutas inseridas conforme e quando 

necessário. 

A correia transportadora NC não requer 

redefinição. Quando a produção muda para 

outra peça de trabalho, os novos dados 

específicos do transporte são inseridos no 

controle junto com o programa de peças NC.

No VL, as guias para os slides, o sistema 

de fornecimento de energia, o 

alojamento da torre e a estação de 

coleta são 

todos mantidos separados da área de 

usinagem. A construção vertical e a 

ausência de tampas telescópicas 

garantem condições ideais de fluxo de 

cavacos.

 
 
 
 
 

 
V L 3 
V L 5 
V L Y 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Um sistema de automação para muitas peças de trabalho diferentes. 

 

Os quadros de carga do tipo prisma 

recirculantes – os prismas 

transportadores – que levam os 

componentes para e da estação de 

coleta são de design simples e não 

exigem redefinição. Eles acomodam 

uma grande variedade de peças de 

trabalho de diferentes tamanhos, 

formas e diâmetros. Mesmo grandes 

famílias de componentes podem ser 

usinadas com os mesmos prismas 

transportadores e sem a necessidade 

de redefinição.

Um sistema de liberação na 

estação de coleta com cardan 

evita danos à máquina. 

Quando uma peça de trabalho 

que foi posicionada 

incorretamente em seu prisma 

de transporte chega à estação 

de coleta, a parada de 

emergência da máquina é 

ativada e a estação de coleta 

é inclinada para fora do 

caminho do dano. Assim que a 

peça de trabalho é removida, 

a estação de coleta retorna à 

sua posição de carregamento.

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Um sistema de liberação na estação de 

coleta com cardan evita danos à 

máquina. Quando uma peça de 

trabalho que foi posicionada 

incorretamente em seu prisma de 

transporte chega à estação de coleta, a 

parada de emergência da máquina é 

ativada e a estação de coleta é 

inclinada para fora do caminho do 

dano. Assim que a peça de trabalho é 

removida, a estação de coleta retorna à 

sua posição de carregamento. 

 

 
  
  
  

 



Pino do 
transportador 

Pino de 
localização 

Prins de 
operadora 

 

Corrente 
transportadora 

Direção de automação 
do equipamento 

Workpieces on the storage conveyor 

optionally max. 145 mm 

     

 
 

 
 

 
Peça de trabalho dia. d VL 5 

30 - 85 mm 30 comp. 

VL 5 
OLT 

30 comp. 

VL 5 
HV 
OLT 

30 comp. 

30 - 130 mm   20 comp. 

30 - 160 mm              18 comp. 18 comp.  

80 - 220 mm               14 comp. 14 comp.  

Altura da peça de trabalho h 100 mm 110 mm 110 mm 
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Módulos de máquina confiáveis para ótima integridade do processo. 

 

 

Acionado por motores trifásicos de 

resposta rápida, controlados por 

frequência e livres de manutenção, 

o slide suspenso se desloca sem 

folga e sem stick-slip. Os sistemas 

de medição linear encapsulados nos 

eixos X e Z e as guias do slide 

lubrificadas centralmente e livres de 

manutenção são completamente 

separados da área de usinagem. 

As guias de rolos lineares pré-

carregadas de alta precisão nos eixos 

X e Z são a pedra angular para 

trabalhos de torneamento de alta 

precisão. Elas também permitem o 

uso de altas velocidades de eixo e 

aceleração rápida. 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 

 

Na estação de coleta, a correia 

transportadora centraliza as peças de 

trabalho em seus prismas de 

transporte, conforme direcionado pelo 

programa NC. Uma placa de parada 

cardan pressiona a peça de trabalho 

contra as mandíbulas do mandril e a 

superfície de contato do dispositivo de 

fixação. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 A peça bruta 

chega torta na 

estação de coleta. 

O motivo pode ser 

uma rebarba, 

uma falha de 

fundição ou um 

corte irregular. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

A pressão vertical da mandíbula do mandril 

alinha a peça de trabalho antes que ela seja 

pega.

 

 

                    

 

 

 

 

 

                            

 
  
  
  

 



 

 
A característica marcante da torre de disco de resposta 
rápida de 12 estações com acionamento de indexação 
elétrica são seus tempos de indexação muito curtos. Todas 
as estações de ferramentas acomodam ferramentas ativas 
para trabalhos de perfuração e fresamento (receptores de 
ferramentas VDI conforme DIN 69880). 
Para operações de perfuração, a peça de trabalho é movida 
muito rapidamente para a posição pelo 
eixo C. Para trabalhos de fresamento 
de contorno, ela é usinada em taxas 
de avanço programáveis.

VL com eixo Y. 

O VL agora também está disponível com eixo Y. Isso 
permite a usinagem de geometrias muito complexas. 
De fato, com o eixo Y, a perfuração e fresagem fora do 
centro agora podem ser feitas sem a necessidade de 
ferramentas especiais caras.

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



Qualidade e facilidade de manutenção. 

 
The O layout ergonômico das 

máquinas da série VL é a base para 

condições de trabalho ideais. Todos os 

componentes atendidos pelo operador 

não estão a mais de 500 mm de 

distância, facilitando a operação e a 

manutenção da máquina. 

O layout também economiza tempo no 

reparo e na manutenção da máquina e 

oferece uma visão clara, bem como 

fácil acesso ao parafuso de esferas, ao 

acionamento do eixo X e a todos os 

sistemas de alimentação (hidráulica, 

refrigerante, fluido de corte e 

lubrificação central). 

Depois que os painéis laterais são 

retirados, o slide superior e seus 

componentes constituintes também 

são totalmente acessíveis. 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

Distribuição de força curta e simétrica é uma 

pré-condição para a alta rigidez estática e 

dinâmica do VL. A construção termo-simétrica e 

os sistemas de feedback de posição absoluta e 

direta permitem que os menores diâmetros 

sejam usinados com tolerâncias mais rigorosas 

com precisão e grande capacidade de processo.

A base da máquina em MINERALIT® de 

alta qualidade tem qualidades de 

amortecimento excepcionais. Isso resulta 

em um melhor acabamento de superfície 

e uma vida útil da ferramenta estendida.

 

 
 Efeito de amortecimento 

de vibração em bases de 

máquinas EMAG 

fabricadas em granito 

polimérico MINERALIT®. 

 

 

 

 Comparação: efeito de 

amortecimento de 

vibração em bases de 

máquinas de ferro 

fundido. 

 

 

 

 

 

 

 

 
  
  
  

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Uma empilhadeira pode mover esta 

máquina de "engate e instalação" para 

um novo local em um piscar de olhos. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
A Todos os elementos da máquina 

que influenciam a precisão da 

máquina são resfriados por fluido. Um 

trocador de calor mantém a 

temperatura do motor do fuso, torre e 

gabinete elétrico em linha com a 

temperatura ambiente. 
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spindle 
motor 

 
 

 
 

 
torre 

 

 

 
electrical cabinet 



Dados técnicos. 
 
 
 

 
Capacidade VL 5      VL 5 OLT     VL 5 HV OLT 

 

 
Diâmetro do mandril mm 250 250 250  

Diâmetro do giro mm 260 260 260  

Curso X mm 570 570 570  

Curso Y                           mm – – –  

Curso Z mm 200 200 200  

 

 
Tempo de carregamento 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
                         
 
 
 
 
 

Dependendo da peça de trabalho s 2 - 4 2 - 4 2 - 4 
 

 
Fuso principal 
 

 
Nariz do fuso to DIN 55 026 Size 6 6 6 

Rolamento do fuso, frontal dia. in mm 110 110 110 

Velocidade , max. do fuso rpm 4,500 4,500 4,500 

 Opcional rpm 5,500 5,500 5,500 

 

 
Unidade principal 
 

 
AC motor assíncrono  

Força a 40% do ciclo de trabalho / 100% ciclo de trabalho kW 28 / 18 28 / 18 28 / 18 

Torque a 40% do ciclo de trabalho / 100% do ciclo de trabalho Nm 320 / 202 320 / 202 320 / 202 

 

 
Unidade de alimentação 
 

 
Velocidade de avanço rápido em X m/min 60 60 60 

Velocidade de avanço rápido em Y m/min – – – 

Velocidade de avanço rápido em Z m/min 30 30 30 

Força de avanço em X / Y / Z kN 5 5 5 

Parafuso de esferas em X / Z dia. in mm 40 40 40 

Parafuso de esferas em Y dia. in mm – – – 

 

 

OLT: SEM FERRAMENTA LIFETOOL  

 

HV OLT: TECNOLOGIA DE ALTA VOLTAGEM, SEM FERRAMENTA LIFETOOL. 

 



 
Torre tipo disco                                                                              VL 5      VL 5 OLT     VL 5 HV OLT 

 

Ferramentas receptoras 
 

para hastes cilíndricas conforme DIN 
69880 

Qty 12 12 12 

Diâm. da haste mm 40 40 40 

Ferramentas ativas:     

potência nominal máx. kW 8.5 8.5 8.5 

velocidade máx. rpm 6,000 6,000 6,000 

torque máx. Nm 40 40 40 

potência máxima na velocidade de rpm 3,000 3,000 3,000 

Tempo de indexação da torre s 0.3 0.3 3.0 

 

 
Equipamentos elétricos 

 

 

Tensão de operação  V 400 400 400 

Tensão de controle 
DC V 24 24 24 

 AC V 230 230 230 

Frequência  
Hz 50 50 50 

Potência total instalada sem 
ferramentas energizadas 

  

 
kW 

 

 
40 

 

 
40 

 

 
36 

com ferramentas energizadas  kW 42 42 42 

Fusível de chumbo  
A 63 63 58 

Padrões elétricos    
VDE 0113 VDE 0113 

 

 
Sistemas de controles 

 

FANUC 18iTB 
 

 

Weights and measurements 
 

 
Comprimento mm 2,700 2,700 2,700   

Comprimento incl. transportador de 
cavacos 

mm 3,800 3,800 3,800   

Largura mm 2,050 2,050 2,050   

Altura approx. mm 2,400 2,400 2,400   

Peso approx. kg 7,000 7,000 7,000   

 

 
                                                                                                                                                    Sujeito a alterações técnicas 

 



 Dados técnicos. 
 

 
Área de tornamento VL 5 / VL 5 OLT / VL 5 HV OLT 

 

Dimensões in mm 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

400 (570) X stroke 

  

 
150 (250) machining stroke 
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Salach 

Austrasse 24 

73084 Salach 

Germany 

Phone: +49 (0)7162 17 0 

Fax: +49 (0)7162 17 820 

E-mail: info@salach.emag.com 

 
Frankfurt 

Orber Strasse 8 

60386 Frankfurt/Main 

Germany 

Phone: +49 (0)69 40802 0 

Fax: +49 (0)69 40802 412 

E-mail: info@frankfurt.emag.com 

Köln 

Robert-Perthel-Strasse 79 

50739 Köln 

Germany 

Phone: +49 (0)221 126152 0 

Fax: +49 (0)221 126152 19 

E-mail: info@koeln.emag.com 

 
Leipzig 

Pittlerstrasse 26 

04159 Leipzig 

Germany 

Phone: +49 (0)341 4666 0 

Fax: +49 (0)341 4666 114 

E-mail: info@leipzig.emag.com 

Herford 

Arndtstrasse 8 

32052 Herford 

Germany 

Phone: +49 (0)5221 9333 0 

Fax: +49 (0)5221 9333 25 

E-mail: info@herford.emag.com 

 
München 

Zamdorferstrasse 100 

81677 München 

Germany 

Phone: +49 (0)89 99886 250 

Fax: +49 (0)89 99886 160 

E-mail: info@muenchen.emag.com 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 

NODIER EMAG INDUSTRIE S.A. 

Service commercial Unital: 

38, rue André Lebourblanc - B.P. 26 

78592 Noisy le Roi Cedex 

France 

Phone: +33 1 30 80 47 70 

Fax: +33 1 30 80 47 69 

E-mail: info@nodier.emag.com 

 
EMAG MAQUINAS HERRAMIENTA S.L. 

Pasaje Arrahona, No.18 

Centro Industrial Santiga 

08210 Barberà del Vallès (Barcelona) 

Spain 

Phone: +34 93 719 5080 

Fax: +34 93 729 7107 

E-mail: info@emh.emag.com 

 
ZETA EMAG SpA 

Viale Longarone 41/A 

20080 Zibido S.Giacomo (MI) 

Italy 

Phone: +39 02 905942 1 

Fax: +39 02 905942 21 

E-mail: info@zeta.emag.com 

EMAG (UK) Ltd. 

Chestnut House, 

Kingswood Business Park 

Holyhead Road 

Albrighton 

Wolverhampton WV7 3AU 

Great Britain 

Phone: +44 1902 376090 

Fax: +44 1902 376091 

E-mail: info@uk.emag.com 

 

KP-EMAG 

ul. Butlerova 17 

117342 Moscow 

Russia 

Phone: +07 495 3302574 

Fax: +07 495 3302574 

E-mail: info@kp.emag.com 

EMAG L.L.C. USA 

38800 Grand River Avenue 

Farmington Hills, MI 48335, 

USA 

Phone: +1 248 477 7440 

Fax: +1 248 477 7784 

E-mail: info@usa.emag.com 

 
EMAG MEXICO 

Colina de la Umbria 10 

53140 Boulevares 

Naucalpan Edo. de Mèxico 

Mexico 

Phone: +52 55 5 3742665 

Fax: +52 55 5 3742664 

E-mail: info@mexico.emag.com 

 
EMAG DO BRASIL Ltda. 

Rua Schilling, 413 

Vila Leopoldina 

05302-001 São Paulo 

SP, Brazil 

Phone: +55(0)11 3837 0145 

Fax: +55(0)11 3837 0145 

E-mail: info@brasil.emag.com 

 

 

 

 

                MUNDIAL 

mailto:info@salach.emag.com
mailto:info@frankfurt.emag.com
mailto:info@koeln.emag.com
mailto:info@leipzig.emag.com
mailto:info@herford.emag.com
mailto:info@muenchen.emag.com
mailto:info@nodier.emag.com
mailto:info@emh.emag.com
mailto:info@zeta.emag.com
mailto:info@uk.emag.com
mailto:info@kp.emag.com
mailto:info@usa.emag.com
mailto:info@mexico.emag.com
mailto:info@brasil.emag.com


 
 
 
 
 
 
 
 

 
Dänemark 

Horsvangen 31 

7120 Vejle Ø 

Denmark 

Phone: +45 75 854 854 

Fax: +45 75 816 276 

E-mail: info@daenemark.emag.com 

 

Schweden 

Glasgatan 19B 

73130 Köping 

Sweden 

Phone: +46 (0)221 40305 

E-mail: info@sweden.emag.com 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

EMAG Machine Tools (Taicang) Co., Ltd. 

Room 2315 B, Far East International Plaza 

No. 317 Xianxia Road 

200051 Shanghai, 

P.R. China 

Phone: +86 21 62 35 15 20 

Fax: +86 21 62 35 01 18 

E-mail: info@china.emag.com 

 
EMAG INDIA Private Limited 

#12, 12th Main Street, 17th Cross 

Malleswaram 

Bangalore - 560 055, 

India 

Phone: +91 80 2344 7498 

Fax: +91 80 2344 7498 

E-mail: info@india.emag.com 

Österreich 

Dorfstrasse 343 

5423 St. Koloman 

Austria 

Phone: +43 (0)6241 640 

Fax: +43 (0)6241 26204 

E-mail: info@austria.emag.com 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
EMAG KOREA Ltd. 

Lotte IT Castle 1st B/D, Rm 806 

550-1, Kasan-dong 

Kamchun-gu 

153-803 Seoul 

South Korea 

Phone: +82 2 2026 7660 

Fax: +82 2 2026 7670 

E-mail: info@korea.emag.com 

 
TAKAMAZ EMAG Ltd. 

1-8 Asahigaoka Hakusan-City 

Ishikawa Japan, 924-0004 

Japan 

Phone: +81 76 274 1409 

Fax: +81 76 274 8530 

E-mail: info@takamaz.emag.com 

 
EMAG SOUTH AFRICA 

P.O. Box 2900 

Kempton Park 1620 

Rep. South Africa 

Phone: +27 11 3935070 

Fax: +27 11 3935064 

E-mail: info@southafrica.emag.com 
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